
PULL PIX

끌어당김 클램프의 신제안!

PULL PIX

5면
동시가공이
가능!

후렌지 타입 더블타입 싱글타입

PULL FIX는 툴간섭이 없는 실린더 형태의 끌어당김 클램프입니다.

워크 아래에서 끌어당김에 의해, 5면 동시가공이 가능합니다. 테이퍼 2면구속에 의해, 5um의 반복위치결정 정도를 실현합니다.

가공공정을 집약할 수 있습니다.

일반적인 치구와의 비교
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일반적인 치구 PULL FIX

가공에리어가 제한됩니다. 5면 동시가공이 가능합니다.

적색부분이 가공불가 부분

치구간섭에 의해 
가공 불가한 곳이 있기 때문에
또다른 공정이 필요함

치구와의 간섭이 없어짐으로서
다음공정이 필요없음

공정이 분산되므로 준비하는데
누적오차가 크게 발생함 동일공정에서 가공함으로서

준비오차가 배제되므로
가공공정이 비약적으로 향상됨1공정   2공정

합계

11시간

114점

치구설계시간

치구구축시간

치구부품점수    57점 +  57점

6시간   5시간

치구설계시간    10분
합계
  20분

치구구축시간     10분

치구부품점수  17점

복잡한 워크라도 동일하게 대응가능

2공정분의 비용
       (플레이트를 포함한 치구 1식)

합계

1공정
2공정

144.1만엔 1공정           2공정

1공정의 비용
(플레이트를 포함한 1식)

합계

104.8만엔 1공정

치구와의 간섭을
줄이기 위해서
복잡한 작업이 필요함

치구와의 간섭이
없기 때문에,
최단작업을 할 수 있음.

가공 공정을 집약

가공정도를 향상

치구 준비시간을 단축

치구 비용을 삭감

치구간섭 없어짐

사용예

기존치구의 개선

바이스에 의한 다면가공

볼트에 의한
끌어당김 고정
(쌓아올림 블럭이용)

볼트에 의한 끌어당김고정
(서브 플레이트를 이용)

개선 포인트
가공공정의 집약

개선 포인트
볼트조임 작업의 효율화

개선 포인트
서브 플레이트와의 간섭 삭제

서브플레이트 없음

서브플레이트 이용

직접 워크에 클램프 볼트를
끼운 경우

직접 워크에 클램프 볼트를
끼울 수 없는 경우
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사전 준비작업화의 추진

고정도의 서브플레이트 교환을 빨리 실시 할 수 있습니다.

위에서 끼우는 것이 불필요

치구 스페이스를 
유효하게 이용 가능합니다.

범용 치구

클램프 볼트를 끼우는 피치를 규격화함으로서 범용치구로 이용 가능합니다.

부착피치의 규격화에 의해
범용치구로서 이용이 가능합니다.

PULL FIX

 50mm피치의
부착홀을 가진 플레이트 (별도 제작품)

치구를 공유화

겹쳐 올리기

워크 간섭을 없앤
높은기둥 대응

절삭한 가루 대응으로서
(청소의 간소화, 준비시간의 제거)

사용방법

조합표

PULL FIX는 조합해서 사용가능합니다. 상세는 "조합표"를 참고 바랍니다.

허용가공부하, 허용워크 중량

가공부하, 워크중량의 허용가는, 상기 계산식으로 확인 바랍니다.

클램프 볼트에 대해서

테이퍼 클램프 볼트

위치결정이 필요한 곳에 사용

표준 타입

기준이 되는 위치결정

전체둘레가 
기준이 됩니다.

다이야 타입

한방향의 위치결정

대각선 위에 있는
       2면이 기준이 됩니다.
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위치결정이 불필요한 곳에 사용

테이퍼 클램프 볼트 배치도

워크의 위치결정을 할 때, 테이퍼 클램프 볼트의 기준타입과 다이야타입은 아래 그림과 같이 연결바랍니다.

* 조임순서는 기준타입 -> 다이야타입 -> 클램프볼트 순서로 작업을 해 주십시요.

2곳에 클램프를 할 경우 4곳에 클램프를 할 경우

위치결정기준 회전방향의 위치결정

테이퍼클램프볼트
기준타입
CP155-L

테이퍼클램프볼트
다이야타입
CP155-D (주의1)

위치결정기준

테이퍼클램프볼트
기준타입
CP155-L

클램프볼트
CP156

클램프볼트
CP-156

테이퍼클램프볼트
다이야타입
CP155-D (주의1)

주의1) 클램핑 유닉 06타입의 경우는, CP155-L 테이퍼 클램프 볼트 (기준타입)을 사용 바랍니다.

위치결정기구

테이퍼와 맞물리는 부분의 2면구속으로 반복위치결정 정도 5um

워크

테이퍼 클램프 볼트 (기준 타입)

클램프유닛
(테이퍼 부)

틈이 생김

맞물리는 면

2면 접촉

테이퍼

①언클램프 ②셋
(테이퍼만 접촉)

③클램프
(2면 구속)

제품

클램프 유닛 (후렌지 타입)

클램프 유닛 (더블 타입)
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클램프 유닛 (싱글 타입)

제품 동영상

제품소개

* 이 동영상은 소리가 있습니다. 음량등에 주의 바랍니다.

5면 동시가공 동영상




